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3D druka — tehnologiskie
risinajumu un materiali
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https://envisiontec.com/3d-printing-materials/perfactory-materials/e-poxy-series/

Kas ir 3D printésana (druka)?

3D printésana ir process, kura no digitala faila tiek
izveidots reals, trisdimensionals, aptaustams
objekts. 3D printésana tiek izmantota seciga
diskréetu  slanu  uzklasanas  metode, kura
printéjamais objekts tiek izveidots, klajot vairakus
divdimensionalus slanus, kuri ir Si objekta
horizontali Skérsgriezumi.
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Kad un kadél 3D printésana?

* Prototipésana / produkta testésana (laika un
naudas ekonomija)

* Mazu sériju razosana (daudz letak)

* Rezerves detalas (létak vai vienigais veids, ka dabut)
* Individuala pieeja (medicina, maksla)

e Citas tehnologijas netiek gala
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Industrijas, kur paslaik plasi pielieto
3D printésanas tehnologijas

* Medicina un dentala e Ediens
industrija « Rajoana
* Avio industrija e FElektronika

Automobilu industrija * Pétnieciba

* Juvelierizstradajumi * Reklama
* Maksla / Dizains / * Blvnieciba
Skulpturas

* Arhitekturas modeli
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3D printésanas stadijas
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3D printésanas tehnologijas

e Stereolitografija (SLA)

* DLP (digital light processing)
 Selektiva lazera kausésana (SLS)

* Inkjet: Material Jetting

 Selective Deposition Lamination (SDL)
e Extrusion / FDM / FFF

* Citas
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ADDITIVE MANUFACTURING TECHNOLOGIES
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Stereolitografija
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Stereolitografija . e

* Koncentrétu gaismas lazera staru raida uz skidru
fotopoliméru. Gaismas ietekmé mainas ta fizikalas
Ipasibas, tas saciete.

* Plusi- virsmas kvalitate, rezollcija

* Minusi- relativi lens printésanas laiks,
nepieciesamas atbalsta strukturas
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DLP (digital light processing) .....
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DLP (digital light processing)

* Lidzigs process ka SLA. Materials ir gaisma cietéjoss
polimérs (rezins), kas tiek apstarots ar UV
projektoru tada veida cietinot slanus. Atskiriba no
SLA var cietinat visu printésanas virsmu vienlaicigi,
nevis pa punktam!

* Plusi - Virsmas kvalitate, printéSanas atrumes,
rezolucija

* Minusi — atbalsta strukturas, UV pécapstrade (UV
curing)
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DLP (digital light processing)
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https://envisiontec.com/wp-content/uploads/2017/05/P4_LED_2017.png

Selektiva lazera kausésana (SLS)
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Selektiva lazera kausesana(SLS)

* Izmanto lieljaudas lazera staru. Ar staru sakausé
sikas plastmasas, metala, keramikas vai stikla
pulvera dalinas vélama trisdimensiju formas masa.

* Plusi — iesp&jams printét bez atbalsta materialiem,
pieejami izturigi materiali (salidzinot ar SLA, DLP,
FDM tehnologijam). Gandriz ka lietas.

* Minusi — nav izdevigi printét vienu objektu,
printésanas telpai jabut pilnai ar objektiem. Léns
printésanas laiks. Virsmas kvalitate un precizitate
nav tik laba ka SLA, DLP tehnologijam.

RIGAS STRADINA

UNIVERSITATE



Inkjet: Material Jetting
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Inkjet: Material Jetting

* PrintéSanas procesa materials skidra (izkauséts vai
fotosensitivs polimérs) forma tiek ekstrudéts caur
vairakiem printésanas uzgaliem un cietinats. Tada
veida tiek printéts paligmaterials reizé ar pasu
objektu vai objektiem. lespéjams printét
kompleksus objektus, kas sastav no daudzam
dalam, kura katra ir no savadaka materiala. Biezak
tiek izmantoti gaisma cietéjosi poliméri, kas
nodrosina labu virsmas kvalitati.
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Selective Deposition Lamination
(SDL)
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Selective Deposition Lamination
(SDL)

» Saja procesa tiek liméti (laminéti) dazadi materiali
ka papirs, plastmasa, metals slani pa slanim un reizé
ar griesti noteiktas formas, tada veida veidojot 3D
objektu. GrieSanas procesa var tik izmantots
asmens vai lazers.
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Extrusion / FDM (Fused Deposition
Modelling) / FFF(Fused Filament
Fabrication )
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Extrusion / FDM / FFF

* Printera galva izkausé termoplastikata auklu un uz
gludas pamatnes iekl3aj detalu slani pa slanim.

e Attistijas, kad beidzas patentu aizsardziba (RepRap
atverta koda projekti)

* Plusi — pieejama cena, plass materialu klasts ar
dazadam tehniskam ipasibam, vidéjs printésanas
laiks. lesp€jamas lielas printésanas virsmas.

* Minusi — nepiecieSamas atbalsta strukturas

parkarém, virsmas kavalitate nav labaka ka SLA,
DLP. Izturiba zemaka ka SLS
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Paldies par uzmanibu !!!
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